Sicherheitsempfehlungen fir Schleifmittel

a) Allgemeine Sicher heitsempfehlungen

Abschnitt | - Transport und Lagerung

Sorgfdtige Behandlung der Schleifmittel auf Unterlagen (Schleifwerkzeuge) beim Transport.
M echanische Beschéadigungen, z.B. durch Werfen, Stol3en oder Knicken, vermeiden. Lagerung der
Schleifwerkzeuge in trockenen, frostfreien Raumen. Nicht in der Ndhe von Helzungen, kalten oder
feuchten Wanden, Turen oder Fenstern und nicht unmittelbar auf dem Fuf3boden lagern. Empfohlen
werden Lagerungstemperaturen zwischen 18° C und 22° C bel einer relativen Luftfeuchtigkeit zwischen
45 % und 63 %. Schleifwerkzeuge vor direkter Sonneneinstrahlung schiitzen.

Schleifwerkzeuge bis zu deren Gebrauch mdglichst in den Originalverpackungen aufbewahren. Der
V erpackung entnommene Schleifwerkzeuge so lagern, dass Deformationen vermieden werden.

Abschnitt 2 - Personliche Schutzausr Gistung
Zusétzlich zu Augenschutz, Gehorschutz, Handschuhen und Staubmaske je nach Schleifarbeit auch
Gesichtsschutz, Lederschiirze und Sicherheitsschuhe tragen.

Abschnitt 3 - Sonstige Sicher heltsempfehlungen

Sicherheitstechnische Hinwelse des  Schleiffmaschinenherstellers  beachten.  Vorhandene
Schutzeinrichtungen an Schleifmaschinen, z.B. Schutzhauben, Verkleidungen oder Verdeckungen,
benutzen. Keine Veranderungen an diesen vornehmen. Nicht in der Néhe entflammbarer Stoffe und
nicht in explosionsgefahrdeten Raumen schleifen.

Den Funkenflug nach M 6glichkeit zum Boden und weg von Gesicht und Korper richten. Einrichtungen
zur Luftreinhaltung am Arbeitsplatz benutzen, sofern gesundheitsschédliche oder explosive Stéube,
Dampfe oder Aerosole auftreten. Kennzeichnungen, Verwendungsenschrankungen und besondere
Anwendungshinweise des Schleifwerkzeugherstellers beachten, z.B. ,,Nicht zulédssig ohne Stiitzteller",
,,Nicht zuldssig fiir Nass-Schleifen”, etc.. Werkstlicke vor dem Bearbeiten ausreichend fixieren.
Schleifwerkzeuge vor jeder Inbetriebnahme durch Sichtkontrolle auf ihre Unversehrtheit und Eignung
fir den Anwendungszweck prufen. Schleifwerkzeuge nach ihrer Audieferung nicht veréndern. Vor dem
Ablegen Handschleifmaschine abschaten und Stillstand abwarten. Nass-Schleifen nur mit dafir
geeigneten Schleifmaschinen und Schleifwerkzeugen.
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b) zusatzliche Sicher heitsempfehlungen

Abschnitt 4 - Vulkanfiber schleifscheiben

1. Vorbereitungen zum Schleifen

Vulkanfiberschleifscheitben nur mit einwandfreiem und passendem Stitzteller  benutzen.
Vulkanfiberschleifscheiben  nicht as Stltzteller verwenden. Der  Durchmesser  der
Vulkanfiberschleifscheibe muss mindestens 3 mm, darf aber nicht mehr as 18 mm grofer sein as der
Durchmesser des Stiitztellers.

Keine schadhaften, z.B. mit Einrissen oder Ausbriichen versehenen, oder gegeniiber der Lieferform
veranderten Vulkanfiberschleifscheiben und Stitzteller verwenden. Sichtpriifung vornehmen.

Auf sichere und zentrische Befestigung der Vulkanfiberschleifscheibe und des Stiitztellers an der
Maschinenspindel achten.

Die Arbetshochstgeschwindigkeit der Vulkanfiberschleifscheiben ist auf 80 m/s begrenzt.
Arbeitshochstgeschwindigkeit und héchstzul ssige Drehzahl der V ulkanfiber-Schleifschelbeist auf der
Verpackung angegeben. Die Drehzahl der Schleifmaschine muss gleich oder kleiner der
hochstzuléssigen Drehzahl der Vulkanfiberschleifscheibe sein. Fir die Arbeitshdchstgeschwindigkeit
von 80 m/s sind in Abhangigkeit vom Durchmesser der Vulkanfiberschleifscheiben nachstehend die
hochstzuldssigen Drehzahlen in | /min angegeben:

|Durchmesser |80 mm {100 mm |115mm [125mm |150 mm |180 mm [200mm 238 mm
Imax. Drehzahl (19100 (15300 [13300 [12300 (10200 (8600 |7.650  |6.800

Per sbnliche Schutzausr Gistung: Augenschutz. Gehérschutz, Handschuhe und Staubmaske sowie je
nach Schlefarbeit Ges chtsschutz. Lederschiirze und Sicherheitsschuhe tragen.

2. Schleifen

Ansetzen der Vulkanfiberschleifschebe auf die Werkstiickoberflache erst dann, wenn die
Schleifmaschine die maximae Leerlaufdrehzahl erreicht hat. Vulkanfiberschleifscheibe unter flachem
Winkel (ca 10°) gegenuiber der Werkstlickoberflache ansetzen.

Beim Schleifen von Konturen, Kanten und starken Schwei [ndhten die V ulkanfiberschl eifscheibe nicht
mit dem Rand voraus in die Schleifzone fuhren, um en Haken oder Klemmen der
V ulkanfiberschleifscheibe zu vermeiden.

Ken Einstechschleifen, Trennschleifen oder Nass-Schleifen mit  Vulkanfiberschleifscheiben.
Schleifmaschine nach Gebrauch sorgféltig ablegen, so dass V ulkanfiberschleifscheibe den Boden oder
die Werkbank nicht berthrt.

3. Lagerung

Vulkanfiberschleifschelben stets bel Temperaturen zwischen 18° C und 22° C und einer relativen
L uftfeuchtigkeit zwischen 45 % und 60 % lagern. Im Ubrigen die allgemeinen Sicherheitshinweise
zum Transport und zur Lagerung gem. Abschnitt | beachten.
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Abschnitt 5 - Facher schleifscheiben

1. Vorbereitungen zum Schleifen

Keine schadhaften oder gegentiber der Lieferform veranderten Facherschleifscheiben und Stiitzteller
verwenden.

Facherschleifscheiben nur mit einwandfreiem Stitzteller benutzen, sofern ein solcher vorgeschrieben
i<t

Auf sichere und zentrische Befestigung der Facherschleifscheibe und des Stiitztellers an der
Maschinenspindel achten.

Keine Facherschleifschelben mit zu grofer oder zu klener Bohrung verwenden. Zuléssige
Arbeitshdchstgeschwindigkeit bzw. maximale Drehzahl der Facherschleifscheibe nicht Gberschreiten:
Drehzahl der Schleifmaschine muss gleich oder kleiner der hdchstzuldssigen Drehzahl der
Facherschleifscheilbe sein.  Drehrichtung der  Schlefmaschine beim  Aufspannen  der
Féacherschleifscheibe beachten.

Personliche Schutzausr tistung: Augenschutz, Gehdrschutz, Handschuhe und Staubmaske sowie je
nach Schleifarbeit Gesichtsschutz, L ederschirze und Sicherheitsschuhe tragen.

2. Schleifen

Ansetzen der Facherschleifscheibe auf die Werkstiickoberflache erst dann, wenn die Schleifmaschine
die maximale Leerlaufdrehzahl erreicht hat.

Facherschleifscheibe unter flachem Winkel (ca. 10°) zwischen Schleifbelag und Werkstlickoberfléche
ansetzen.

Baeim Schleifen von Konturen, Kanten und starken Schwei3nghten die Facherschleifscheibe nicht mit
dem Rand voraus in die Schleifzone einfahren, um ein Haken oder Klemmen der Facherschleifschelbe
Zu vermeiden.

Kein Eingtechschleifen, Trennschleifen oder Nass-Schleifen mit  Facherschlefscheiben.
Schleifmaschine nach Gebrauch sorgféltig ablegen, so dass Facherschleifscheibe den Boden oder die
Werkbank nicht berthrt.

3. Lagerung
Allgemeine Sicherheitshinweise zur Lagerung unter Abschnitt | beachten.
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Abschnitt 6 - Lameéllenschleifscheiben und Vliesschle fscheiben

1. Vorbereitungen zum Schleifen

Lamellenschleifscheilben  bzw. Vliesschleifscheilben nur in Verbindung mit geeigneten
Schleifmaschinen verwenden.

Auf sichere und zentrische Befestigung des Schleifwerkzeuges achten. Nur das fur das jeweilige
Schleifwerkzeug vorgesehene Spannzeug verwenden. Zulassige Arbeitshdochstgeschwindigkeit bzw.
Drehzahl und - sofern vorgeschrieben - Laufrichtung beachten.

Zuldssige Arbetshochstgeschwindigkeit bzw. maximae Drehzahl der Schleifwerkzeuge nicht
Uberschreiten: Drehzahl der Schleif maschine muss gleich oder kleiner der htchstzul assigen Drehzahl
der Schleifwerkzeuge sain.

Per sbnliche Schutzausr Gistung: Augenschutz, Gehdrschutz, Handschuhe und Staubmaske sowie je
nach Schleifarbeit Gesichtsschutz, L ederschiirze und Sicherheitsschuhe tragen.

2. Schleifen

Vliesschleifscheiben nur in Verbindung mit Staubabsaugung verwenden. Drehzahl der Schleifmaschine
langsam und kontinuierlich steigern, wenn im Nass-Schleifen bereits eingesetzte Schleifwerkzeuge
wieder verwendet werden. Mit dem Schleifen erst dann beginnen, wenn die Schleifmaschine die
maximale Leerlaufdrehzahl erreicht hat.

Insbesondere beim Schleifen von kantigen oder spitzen Werkstlicken mit Vliesschleifscheiben en
Haken oder Klemmen des Schleifwerkzeuges vermeiden. Beim Nass-Schleifen nach Beendigung des
Schleifvorganges die Zufuhr des K tihl schmierstoffes abstellen und das Schleifwerkzeug im Leerlauf so
lange welterdrehen lassen, bis kein Kihlschmierstoff mehr aus dem Schle fwerkzeug ausgeschleudert
wird.

3. Lagerung
Allgemeine Sicherheitshinweise zur Lagerung unter Abschnitt | beachten. Lamellenschleifscheiben

flach liegend oder hangend aufbewahren, um bleibende Verformung zu vermeiden.
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Abschnitt 7 - Schleifbander

1. Vorbereitungen zum Schleifen

Schleifbander vor jeder Inbetriebnahme auf ihre Unversehrtheit prifen, wichtig insbesondere bel
gebrauchten oder |angere Zeit auf der Schleifmaschine verbliebenen Schieifbandern.

Nach Entnahme aus der Originaverpackung Schleifbander auf einen Stab von mindestens 50mm @
aufhangen. Sie durfen nicht auf Auflagen von kleinerem Durchmesser, z.B. N&geln, aufgehangt
werden, da dies zu Beschéadigungen. z.B. Knickstellen oder Einrissen, der Schleifbénder fihren
kann.

Breitbander rechtzeitig unter den vom Hersteller empfohlenen Klimabedingungen aushangen.

Be Schleifbandern mit Uberlgppender Verbindungsstelle Laufrichtungspfelle beachten. Keine
gegentber der Liefeform veranderten Schleifbénder benutzen. Schleifbdnder nicht  auf
Schleifmaschinen mit  abgenutzten oder beschédigten Stiitzelementen wie beispiesweise
Kontaktscheiben oder Druckbaken benutzen. Nass-Schleifen nur mit dafir vorgesehenen
Schleifbandern.

Schleifbander breiter als 50 mm nur auf Schleifmaschinen einsetzen, auf denen das Schleifband am
Umfang und an den Kanten bis auf den Wirkbereich verdeckt ist. Schleifbander spannungsfrel
auflegen.

Per sbnliche Schutzausr Gstung: Augenschutz, Gehorschutz, Handschuhe und Staubmaske sowie je
nach Schleifarbeit Gesichtsschutz, Lederschiirze und Sicherheitsschuhe tragen.

2. Schleifen

Mit dem Schleifen erst dann beginnen, wenn das Schleifband gespannt ist und die Schleifmaschine
die maximale L eerlaufdrehzahl erreicht hat. Schleifbénder vorzugsweise in der Mitte bel asten.
Schleifen am frei laufenden Schleifband nur auf Schleifmaschinen, die fur diesen Zweck
konstruiert sind und Uber entsprechende Sicherheitsainrichtungen verfigen. Beim Nass-Schleifen
nach Beendigung des Schleifvorganges die Zufuhr des Kuhlschmierstoffes abstellen und das
Schleifband im Leerlauf so lange weiterlaufen lassen, bis kein Kihlschmierstoff mehr aus dem
Schleifband ausgeschleudert wird. Schleifmaschine nicht abschalten, solange das Werkstiick
Kontakt zum Schleifband hat.

Schleifbander erst dann wechseln, wenn die Schleifmaschine zum Stillstand gekommen it

Bel langeren Stillstandzeiten Schleifband auf der ortsfesten Schle fmaschine entspannen.

3. Lagerung
Allgemeine Sicherheitshinweise zur Lagerung unter Abschnitt | beachten.
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Abschnitt 8 - Schlefblatter mit Unterlagen z.B. aus Papier, Gewebe oder Kombination

1. Vorbereitungen zum Schleifen

Schlefblatter nur mit geeigneten Stiitzelementen verwenden. Bei runden Schleifbléttern darf die auf
dem Stiitzteller gekennzeichnete maximale Drehzahl nicht Uberschritten werden.

Kene schadhaften, z.B. mit Einrissen oder Ausbr tichen versehene, oder gegentiber der Lieferform
verénderten Schleifblétter und Stitzteller verwenden. Auf sichere und zentrische Befestigung des
runden Schleifblattes auf dem Stiitzteller achten.

Rand des runden Schleifblattes darf Stiitzteller nicht mehr als um 2 mm tberragen. Keine Schleifblétter
mit Kletthaftriickseite und keine Stiitzteller mit Kletthaftoberflache verwenden, deren Kletthaftfl &chen
beschadigt, abgenutzt, verschmutzt oder nass sind. Ebenfalls keine selbstklebenden Schleifblatter und
keine Stitzteller verwenden, deren Kontaktflachen beschadigt, abgenutzt oder verschmutzt sind.
Per sonliche Schutzausr Gistung: Augenschutz, Gehorschutz, Handschuhe und Staubmaske sowie je
nach Schlefarbeit auch Gesichtsschutz, Lederschiirze und Sicherhetsschuhe tragen.

2. Schleifen

Ansetzen des runden Schleifblattes auf der Werkst tickoberflache erst nachdem die Schleifmaschine
angelaufen ist, ausgenommen Exzenterschleifmaschinen, bei denen die Schleifarbeiten nur mit
leichtem Druck auf das runde Schleifblatt beginnen sollten. Runde Schleifblétter unter einem
moglichst flachen Winkel gegentiber der Werkstiickoberflache ansetzen.

Schleifarbeiten mit Schleifbl dttern mit Kletthaft- und Haftklebertickseite nur unter leichtem Druck
beginnen. Uberhitzung des Schieifblattes vermeiden. Beim Schleifen von Konturen, Kanten und
starken Schweil3ndhten das Schlefblatt nicht mit dem Rand voraus in die Schleifzone einfahren, um
ein Haken oder Klemmen des Schleifblattes zu vermeiden.

Kein Einstechschleifen oder Trennschleifen. Nass-Schleifen nur mit dafir vorgesehenen
Schleifbléttern. Schleifmaschine nach Gebrauch sorgfdtig ablegen, so dass das Schleifblatt die
Unterlagen nicht berthrt.

3. Lagerung
Allgemeine Sicherhetshinweise zur Lagerung unter Abschnitt | beachten.
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Abschnitt 9 - Schleifhtlsen

1. Vorbereitungen zum Schleifen

Schleifhllsen nur dann benutzen, wenn der Durchmesser der Schleifhllse zum Durchmesser des
Spannkdrpers passt.

Schleifhtilsen nur mit Spannkdrper benutzen, die unbeschadigt und im guten Zustand sind. Keine
abgenutzten Spannkorper verwenden.

Keine schadhaften oder gegentiber der Lieferform veranderten Schleifhtilsen verwenden.

Auf sichere und zentrische Befestigung der Schl eifhiilsen mit Spannk6rper an der Schleifmaschine
achten. Nur die fir den jewelligen Schaft des Spannkorpers geeigneten Spannzeuge benutzen.
Zuléssige Arbeitshochstgeschwindigkeit bzw. Drehzahl und - sofern vorgeschrieben -Laufrichtung
beachten.

Personliche Schutzausr Gistung: Augenschutz, Gehdrschutz, Handschuhe und Staubmaske sowie je
nach Schlefarbeit auch Gesichtsschutz, L ederschiirze und Sicherheitsschuhe tragen.

2. Schleifen

Mit dem Schleifen erst dann beginnen, wenn die Schleifmaschine die maximale Leer laufdrehzahl
erreicht hat.

Insbesondere beim Schleifen von kantigen, spitzen oder verwinkelten Werkst ticken ein Haken oder
Klemmen des Schleifwerkzeuges vermeiden.

Den Anpressdruck beim Schleifen so begrenzen, dass ein L6sen der Schleifhiilse vom Spannkorper
vermieden wird,

3. Lagerung

Allgemeine Sicherheitshinweise zur Lagerung unter Abschnitt | beachten.
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Abschnitt 10 - Schleifwer kzeuge mit Schaft

1. Vorbereitungen zum Schleifen

Auf sichere und zentrische Befestigung der Schleifwerkzeuge an der Maschine achten. Nur die fur
den jeweiligen Schaft geeigneten Spannzeuge benutzen. Zuléssige Arbeitshochstgeschwindigkeit
bzw. Drehzahl und - sofern vorgeschrieben -Laufrichtung beachten.

Per sbnliche Schutzausr Gistung: Augenschutz, Gehorschutz, Handschuhe und Staubmaske sowie je
nach Schleifarbelt auch Gesichtsschutz, Lederschiirze und Sicherheitsschuhe tragen.

2. Schleifen

Mit dem Schleifen erst dann beginnen, wenn die Schleifmaschine die maximale Leer laufdrehzahl
erreicht hat.

Insbesondere beim Schleifen von kantigen, spitzen oder verwinkelten Werkst ticken ein Haken oder
Klemmen des Schleifwerkzeuges vermeiden.

Den Anpressdruck beim Schleifen so begrenzen, dass ein Lockern des Schaftes im Kern des
Schleifwerkzeuges vermieden wird.

3. Lagerung
Allgemeine Sicherheitshinweise zur Lagerung unter Abschnitt | beachten.

Und wenn Sie weiteres wissen wollen - bitte fragen Sie uns!

Gebr.MASER

Hochwertige Qualitatsschleifmittel D-90451 Nurnberg
fur alle Anwendungen Telefon 0911 649 32 55
Telefax 0911 649 13 00

www.gebr-maser.de

info@gebr-maser.de
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